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PRESENTACION
DEL DIPLOMADO

Hoy en dia el control y asegura-
miento de |la calidad es de alta
exigencia, es por ello que los
inspectores de uniones solda-
das deben de estar preparados
para poder afrontar todos los
retos que la industria requiera,
es fundamental tener soélidos
conocimientos en metalurgia
de la soldadura, simbologia,
procesos de soldadura, uso de
herramientas de medicion.

criterios de aceptaciony recha-
ZO, ensayos no destructivos y
destructivos, interpretacion de
los codigos de construccion y
de soldadura. En por ello que
este formato se ha diseflado de
tal manera que el futuro ins-
pector de soldadura este a la
vanguardia de los trabajos de
soldaduray pueda cumplir con
el perfil que requieren las em-
presas hoy en dia.




PUBLICO
DIRIGIDO

Inspectores que quiere fortaleces sus conoci-
mientos, supervisores, soldadores que se proyec-
tan a ser futuros inspectores de soldadura, inge-
nieros y/o persona que cumpla con los requisitos
y quieran postular a la certificacion CWI-AWS.
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La metodologia de estu-
dio esta enfocado en la
preparacion integral del
alumnado en el cual reci-
bira informacion directa

de las normas y estanda-
res, que a su vez se com-
plementa con un apren-
dizaje basado en proyec-
tos revisando casos ocu-
rridos.
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OBJETIVOS
DEL CURSO

@

OBJETIVO 1

Tener una base sdlida de
conocimietos teodricos y
practicos que le permitira
identificar, analizar vy
resolver problemas de
soldadura.

®

| OBIETIVO 2

Podra evaluar las diferen-
tes discontinuidades de
acuerdo a las normas o
codigo de diseno y asi
realizar la calificacion de
procedimiento de solda-
duray de soldadores.

4

| OBJETIVO 3

El participante estara en
la capacidad de poder
rendir el examen de
certificacion CWI-AWS.




MODULO |

Rol del inspector y sus certificaciones.

Practicas de seguridad para inspectores
de soldadura.

Proceso de union de metales.

Geometria de las juntas de soldadura
y simbologia

Documentos que gobiernan la
iInspeccidn y la calificacidon de soldadura

Propiedades de los metales y ensayos
destructivos

Metalurgia de la soldadura
Discontinuidades
Ensayos no destructivos

Casos practicos

Ol
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03

04

05

06

07

08

09
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MODULO II

Revision e interpretacion del capitulo 5
“Precalificacion de WPS" y capitulo 8 del
AWS D1.1 “Inspeccidon”. Ol

Revision e interpretacion del articulo |l
Calificacion de procedimiento de

soldadura y articulo Il Calificacion del
performance del soldador del acuerdo 02
a ASME seccion IX.

Revision del capitulo VI Inspeccion,
examinacion y pruebas del ASME B31.3 03

Ejemplos practicos de la interpretacion del
codigo de aceptacién y rechazo de
inspecciodn visual de soldadura de acuerdo

a los cédigos de construccion AWS D1.1 04
y ASME B31.3.



MODULDO Il

Clinica de estandar API 1104

En este capitulo se revisara de manera
completo el estandar API 1104

“Soldadura de tuberias e instalaciones
relacionadas”. ‘




MODULO IV

Calificacion de procedimiento de soldadura
de acuerdo a ASME seccioén IX, en el cual se
realizara el soldeo de un cupdén en donde

los participantes tomaran los datos para
poder realizar el WPS y PQR. Ol

Seleccion de ensayos mecanicos de 03
acuerdo a ASME seccidn IX.

Evaluacién de los resultados de los 0%
ensayos mecanicos.

Elaboracién de PQR, WPS, WPQ. 05

Inspeccidén de uniones soldadas de acuerdo
a los criterios de aceptacion del cédigo
de construccion ASME B31.3, AWS D1.1. 06



09

EXPOSITOR
TEAM Edgardo Vasquez

Hinostroza

Ingeniero Industrial, miembro del
Colegio de Ingenieros del Peru.
Postgrado en Ingenieria de Sol-
dadura por la Pontificia universi-
dad Catdlica del Peru, y maestria
en Gerencia de Proyectos de In-
genieria por la Universidad nacio-
nal Federico Villareal. Inspector
de soldadura certificado por la
AWS-CW]I, Nivel Ill en ensayos no
destructivos segun la practica
recomendada SNT-TC-1A en las
técnicas de VT, PT, MT y Nivel Il
en las técnicasde RTy UT

9

Con mas de 20 anos de experiencia en Construccion y Control de Calidad en Proyectos
EPC en sectores como Plantas de Petrdleo y Gas, Mineria e Industria. Ha liderado equipos
multidisciplinarios en actividades como Ingenieria, Construccién, Control de Calidad,
Precomisionado, Comisionado y Puesta en Marcha. Sus roles incluyen Ingeniero de
Campo, Supervisor Mecanico Senior, Superintendente de Tuberias y Gerente de Control
de Calidad. Destaca por sus habilidades de liderazgo, compromiso y responsabilidad,
demostrando capacidad para trabajar bajo presién y con recursos limitados. Ha trabaja-
do en diversas empresas a nivel nacional, como T&S Servicios de Ingenieria SAC, Cumbra
Peru S.A,, Peru Piping Spools SAC, Sociedad Minera Cerro Verde S.A.A, Minera Chinalco
Peru S.A.C, entre otras. Su compromiso incluye la prioridad en Seguridad Industrial y el
respeto al Medio Ambiente.



EXPOSITOR
TEAM Edwin Juan

Cristobal Vilca

Ingeniero Mecanico titulado y co-
legiado (Universidad Nacional de
Ingenieria). Postgrado en Inge-
nieria de Soldadura (Pontificia
universidad Catdlica del Peru).
Inspector de soldadura certifica-
do por la AWS-CWI (2012-2021),
certificacion en gestion profesio-
nal de proyectos por el PMI-PMP
(2022-2025).

9

Supervisor de Comisionamiento en la refineria de Talara (PMRT) con la empresa
IDOM/CPT, supervisando a las empresas contratistas en los montajes de los difer-
entes reactores, y plantas de proceso, ha sido Jefe de Calidad en empresas como
FIMA Montaje, FABTECH, Técnicas Metalicas, entre otros. Con 15 anos de experi-
encia en el sector constructor liderando proyectos electromecanicos de gran
envergadura a nivel nacional.
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EXPOSITOR
TEAM

Victor Andres Segovia
Canales

Ingeniero Mecanico por la universidad
Nacional de Ingenieria (CIP T118375);
International Welding Engineer - IIW
(Certification No. IWE-ES-1016); Pro-
ject Management Professional (PMP®
No. 2865143); Senior Certified Welding
Inspector (AWS - SCWI No. 19110128),
API - Inspector (API 510 — 101058; API
570 - 95519; API 577 - 113638; API 653 -
103631). Con experiencia en Gestion de
Proyectos, aplicando los lineamientos
del PMBOK ® (PMI); Gestion de Cali-
dad segun ISO 9001.

9

Experiencia en Proyectos electromecanicos EPC & EPCM: Hidrocarburos, Sid-
erurgica, Mineria y Metalmecanica (Fabricaciéon, montaje, inspeccidon y manten-
imiento de recipientes a presion, tanques de almacenamiento). Manejo de
normas y codigos ASME, AWS, API, ASTM, AISC, NACE, SSPC, etc. Alto sentido de
responsabilidad, compromiso, capacidad de trabajo en equipo y orientacion
hacia resultados. Actualmente labora en PETROPERU como supetrvisor de equi-

pos estaticos.



ASCING

EXPOSITOR
TEAM

José Carlos
Tovar Arredondo

Ingeniero Mecanico colegiado (Universi-
dad nacional del Callao), especializado
en inspeccion de uniones soldadas por
la Pontificia universidad Catdlica del
Peru. Inspector de soldadura certificado
por la AWS-CWI, inspector de interpre-
tacion radiografica CRI-AWS, nivel I
ASNT. Especialista en control y asegura-
miento de la Calidad, con mas de 12 anos
de experiencia en proyectos de gran en-
vergadura.

9

Experiencia en la supervision de proyectos de construccion de las industrias del
sector de mineria, energia y petroleo, que se especializa en Implementaciéon y Audi-
toria de Sistemas Integrados de Gestion (Calidad, seguridad y salud en el trabajo),
Gestion de la Calidad para los proyectos de construccidon, gas natural ,estaciéon de
compresion, petrdéleo, Ingenieria, mineria, Planta de Procesamiento de (cobre,
plata, oro, manganeso, molibdeno), lineas de tuberias, para el transporte de liqui-
dos, gasolinay gas de acuerdo con el sistema de calidad ISO 9000 Cédigosy normas
para la fabricaciéon en la inspeccién de soldadura tales como AWS D1.1, ASME IX,
ASME VIII, ASME V, ASME, ASME B31.3, B31.4 de ASME, API 1104, API 650, API 653.
Actualmente labora para la empresa AYESA PERU con el cargo de Ingeniero de

Control de Calidad.
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DESCRIPCION PRECIO REGULAR PRECIO PROMOCIONAL

AL CONTADO (10%)

Diplomatura Inspeccién de 90 2800 pisyle)
uniones soldadas

.Mc')dulo.IEFundamentos dela 40 1200
inspeccidon de uniones soldadas

Moédulo |I: Evaluacion e

interpretacioén del criterio de 20 600

aceptacion y rechazo de uniones :
soldadas

Mdodulo Ill: Cinica de estandar

API 1104 20 600 -
Médulo IV: Parte practica 10 600 )

*Preguntar por nuestras promociones y facilidades de pago.

Los modulos |, 11y 111, se desarrollaran de manera virtual. El horario de clase es bajo
coordinacién con los alumnos en un horario de 19:00 a 22:00 o de 20:00 a 23:00.

El modulo V- Parte practica, se desarrollara en los talleres de Lima y Arequipa,
esto se coordinara con un mes de anticipacion.
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Cuenta ASCING S.A.C.
BCP en soles:
192-1953587-0-00

PAGINA e NUMERO
WEB CELULAR

+51 908816098

+51 983453998

WWW.ASCING.COM.PE

CORREO
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